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WPROWADZENIE

Szanowni Panstwo

Oddajemy w Panstwa rece kolejne wydanie Raportu Ekologicznego oraz Bezpieczenstwa i Higieny
Pracy, ktory stanowi informacje o naszej dziatalnosci na rzecz srodowiska oraz bhp.

W swojej dziatalnosci kierujemy sie zasadami zrownowazonego rozwoju. Dbato$¢ o maksymalizacje
bezpieczenstwa i minimalizacje oddziatywania na srodowisko naturalne stanowi podstawowe kryterium
podejmowania wszelkich decyzji technicznych i technologicznych w naszej Spoétce.

Spotka podejmuje liczne dziatania nakierowane na zmniejszenie jej wptywu na $rodowisko naturalne
oraz na wzrost wiedzy o ekologii i rozwéj postaw proekologicznych w swoim otoczeniu. Sg one
przejawem dgzenia Spdtki do ciggtego doskonalenia efektéw dziatalnosci Srodowiskowej oraz
budowania kultury zréwnowazonego rozwoju. Jest réwniez sposobem prowadzenia otwartego dialogu
z zainteresowanymi stronami w zakresie dziatalnosci Srodowiskowej.

Zarzad Spétki Petrochemia — Blachownia Sp. z o.0.

Autorzy zdje¢:Marta Hennek, Teresa Samsonowicz, Grzegorz Sabura, Tomasz tadak, Wtadystaw Lichorobiec

RAPORT EKOLOGICZNY oraz BHP; ROK 2020 | Strona 3



Dziatamy wedtug okreslonych zasad, okreslonych w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania:

Petrochemia-Blachownia Sp. z o.0.

POLITYKA

ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA
Zintegrowany System Zarzadzania obejmuje Zarzadzanie Jakosclg, Srodowiskiem,
Bezpieczeristwem i Higieng Pracy oraz EU ETS

Bezpiecznie produkujemy weglowodory aromatyczne najwyiszef jakosel

Realizowane jest to poprzez dqgienie do nastepujgcych celow:

¢ Niezawodnos¢ dostaw naszych produktéw w zakresie ilosci, jakosci i terminowosci.

+ Minimalizacja oddziatywania na $rodowisko, zapobieganie jego zanieczyszczeniu.

¢ Minimalizacja narazenia pracownikéw na szkodliwe dziatanie warunkéw $rodowiska pracy.

¢ Bezpieczne i higieniczne warunki pracy, zapobieganie urazom, dolegliwo$ciom zdrowotnym
i ztemu stanowi zdrowia.

Cele znajg i realizujg w codziennej pracy wszyscy pracownicy Spéiki, niezaleznie od zajmowanego

stanowiska, sa one wyznaczane dla réznych pozioméw zarzadzania i poddawane systematycznej

ocenie. Spotka angazuje w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania wszystkich pracownikéw,

daje mozliwos¢ czynnego uczestnictwa, takze w procesie komunikacji. Spétka zapewnia zasoby do

osiagnigcia powyzszych celéw i wszelkie potrzebne informacje, szkolenia i mozliwosci podnoszenia
kwalifikacji pracownikéw.

Do realizacji celéw dazymy poprzez:

+ modemizacje i usprawnienie urzadzen i technologii w oparciu o najnowsza wiedze z zakresu
techniki, z jednoczesnym uwzglednieniem ciagtej poprawy wyniku energetycznego;

+ eliminacje zagrozen i ograniczanie ryzyk dotyczacych BHP;

¢ zapobieganie wystepowaniu awarii, wypadkéw, urazéw, incydentéw, choréb zawodowych
i zdarzen potencjalnie wypadkowych;

+ promowanie wsréd pracownikow Spoiki profilaktyki zdrowotnej;

¢ ciagte doskonalenie Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania w celu poprawy: efektow
dziatalno$ci Srodowiskowe)j, jakosci wyrobdw, obstugi i ustug, bezpieczenstwa pracy.

Gwarancja realizacji tych celéw jest nasz system speiniajagcy wymagania:

- norm ISO 9001 w zakresie Zarzadzania Jakoécig, PN-ISO 14001 w zakresie Zarzadzania
Srodowiskowego, ISO 45001 w zakresie Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higiena Pracy,

- Rozporzadzanie Komisji (UE) Nr 601/2012 z dnia 21 czerwca 2012 r. w sprawie monitorowania
| raportowania w zakresie emisji gazow cieplarnianych,

W swym dziataniu Spdtka | wszyscy jej pracownicy przestrzegaja przepisow prawa, stosuja sie do
wymagan wtadz oraz organéw kontrolnych, zobowiazuja sie do utrzymania zgodnosci z wszelkimi
wymaganiami, ktére Spétka zobowiazata sie spemnic.

Systematycznie podnoszone sa kwalifikacje | $wiadomos$¢ zalogi w aspekcie odpowiedzialnej
realizacji celow Polityki Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

R

Pfotr ?nenczek

Kedzierzyn- Kozle 17-09-2020 .
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DZIALALNOSC SPOtKI

Podstawowym obszarem dziatalnosci produkcyjnej Spofki jest produkcja weglowodoréw aromatycznych
W procesie przerobu benzolu koksowniczego oraz surowcow petrochemicznych. Gtéwnymi produktami
sg benzen i toluen. Towarzyszg im solwentnafta, frakcja heksanowa, kwas siarkowy oraz preparaty
ciezkie. Dokonany w latach 2000 — 2004 rozw¢j technologiczny umozliwit znaczgcg poprawe jakosci
produktéw, co zaowocowato mozliwoscig zastosowania ich w nowych obszarach, do kolejnych syntez
chemicznych. Zrealizowana w latach 2006 — 2007 budowa instalacji destylacji ekstrakcyjnej umozliwita
dywersyfikacje bazy surowcowej oraz dalszg poprawe jakosci benzenu i produkcje toluenu do syntez
chemicznych. Prowadzone w kolejnych latach modernizacje instalacji pozwalajg na poprawe
efektywnosci energetycznej procesu oraz poprawe oddziatywania na srodowisko.

Caly proces przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz odzysku kwasu siarkowego sktada
sie z kilku operacji technologicznych, polegajgcych na rektyfikacji, rafinacji, destylacji ekstrakcyjnej,
utlenieniu i redukcji wysokotemperaturowej.

Linia 100 — wezef odprzedgonowania

Benzol surowy o usrednionym skfadzie wstepnie rozdziela sie na frakcje BT (benzen, toluen) i benzol
ciezki. Frakcje BT poddaje sie procesowi odprzedgonowania otrzymujgc przedgon (zawierajgcy miedzy
innymi CSg, cyklopentadien) oraz frakcje BT odprzedgonowana. Wraz z benzolem moze byé podawany
do przerobu takze niskiej jakosci benzen pochodzgcy od dostawcow zewnetrznych zawierajgcy
stosunkowo duzg ilo$¢ zanieczyszczen w postaci weglowodorow niearomatycznych i siarki.

Linia 300 — wezef rafinacji kwasowej

Odprzedgonowana frakcja BT poddawana jest 5-stopniowej rafinacji stezonym kwasem siarkowym
w celu obnizenia zawartosci siarki zwigzanej w tiofenie, a takze usuniecia zwigzkéw nienasyconych oraz
organicznych zwigzkow azotu i tlenu. Zwigzki te, wchodzg w reakcje chemiczne (sulfonowanie)
z kwasem siarkowym lub ulegaja innym przemianom (np. polimeryzacja) pod jego wplywem, nastepnie
wydzielane sg wraz z nadmiarem wprowadzonego do procesu rafinacji kwasu siarkowego w postaci
mieszaniny porafinacyjnej. Rafinowang frakcje BT neutralizuje sie roztworem fugu sodowego. Zuzyty
tug stanowi odpad, ktéry jest poddawany unieszkodliwianiu termicznemu.

Linia 400 - wezel przygotowania wsadu do wezfa destylacji
ekstrakcyjnej oraz otrzymywania benzenu

Zneutralizowana frakcja BT jest rektyfikowana w celu usuniecia
wyzej wrzgcych weglowodoréw oraz zanieczyszczen organicznych
i nieorganicznych powstajgcych w procesie rafinacji kwasowej
i neutralizacji. Tak oczyszczona frakcja BT zawiera jeszcze zwigzki
niearomatyczne i kierowana jest do wezta destylacji ekstrakcyjnej.
Dodatkowo na linii 400 istnieje mozliwo$¢é produkcji benzenu
0 czystosci 99,8%.

Linia 500 wezef destylacji ekstrakcyjnej

Oczyszczona na linia 400 frakcja BT jest mieszana z surowcami
petrochemicznymi i poddawana procesowi destylacji ekstrakcyjnej
polegajgcej na wprowadzeniu do $rodowiska destylacji mato lotnego
rozpuszczalnika, w ktérego obecnosci ulegajg zmianie wzgledne
lotnosci poszczegodinych sktadnikow destylowanej mieszaniny, a tym samym poprawiajg sie warunki ich
rozdziatu.
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W wyniku procesu otrzymuje sie wydzielone weglowodory niearomatyczne jako frakcje heksanowg oraz
oczyszczong od zwigzkéw niearomatycznych frakcje BT. Wprowadzony do instalacji rozpuszczalnik
krazy w obiegu zamknietym, uzupetniane sa tylko jego niewielkie straty.

Linia 600 — wezef destylacyjny

Frakcja BT jest poddawana koncowej destylacji z otrzymaniem wysokiej czystosci benzenu (99,99+%)
i toluenu (99,9+%). Pozostatos¢ podestylacyjng stanowig weglowodory C8+, kidére zawraca sie na
poczagtek procesu na linie 100.

Linia 200 — wezef przerobu benzolu ciezkiego
Powstaty na linii 100 benzol ciezki poddaje sie destylacji prézniowej z otrzymaniem solwentnafty
i preparatu ciezkiego B.

Linia 900 — instalacja odzysku kwasu siarkowego

Proces technologiczny sktada si¢ z pieciu etapdw:

v' rozklad i spalanie mieszaniny porafinacyjnej (zuzytego kwasu siarkowego oraz zwigzkéw
organicznych powstatych w wyniku reakcji z kwasem siarkowym) i spalanie przedgonu
benzolowego;

chtodzenie i odpylanie gazéw procesowych;

konwersja SOz do SOs;

kondensacja i chtodzenie kwasu siarkowego;

wykorzystanie ciepta reakcji do produkcji pary wodne;.

Podstawowym atutem tej instalacji jest efekt

ekologiczny: znaczgca redukcja emisji dwutlenku

siarki, tlenkébw azotu, tlenku wegla, pytu

zawieszonego PM10 oraz nieznaczna redukcja

emisji benzenu.

v
v
v
v

Dodatkowym efektem jest poprawa ekonomiki
procesu przerobu benzolu koksowniczego poprzez
odzysk kwasu siarkowego z powstajgcej
w procesie  rafinacji  kwasowej  mieszaniny
porafinacyjnej oraz efektywne wykorzystanie
przedgonu benzolowego zawierajgcego znaczgce
ilosci zwigzkow siarki,

Instalacja pozwala takze na

sukcesywne zuzywanie
zgromadzonego w zbiornikach
magazynowych zapasu

mieszaniny porafinacyjnej.
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Linia 1000 - instalacja produkcji pary

Instalacja produkcji pary stanowi zrédto pary do
celow technologicznych. Instalacja sktada sie
z dwoéch kottow LOOS UNIVERSAL ZFR-X 28000
opalanych gazem ziemnym typu E, o wydajno$ci 25
ton pary na godzineg kazdy wraz z niezbedng
infrastrukturg oraz stacjg uzdatniania wody.

taczna moc kottéw wynosi 33,144 MW.

Kotlownia jest instalacjg objetg systemem handlu
uprawnieniami do emisji gazéw cieplarnianych —
dwutlenku wegla.

Jakos¢ produktow na
poszczegolnych etapach procesu
technologicznego jest na biezgco
analizowana za pomocy
analizatoréw on-line
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oraz przez Laboratorium Spofki.

oznaczania m.in. zawartosci siarki i azotu catkowitego
oraz wysokiej klasy chromatografy gazowe.

Laboratorium oprécz wykonywania analiz dla wtasnych
potrzeb Spotki, Swiadczy ustugi dla klientéw zewnetrznych
w zakresie analiz klasycznych, analiz
chromatograficznych oraz szeregu analiz
specjalistycznych (np. zawartos¢ siarki, zawartos$¢ chloru).

Spotka zatrudnia wykwalifikowang kadre specjalistow,
wysoko zaangazowanych w problematyke jakosci
i ochrony $rodowiska. Na uwage zastugujg znaczne
osiggniecia w dziedzinie ochrony srodowiska naturalnego,
uzyskane poprzez  wykorzystanie i uruchomienie
nowoczesnych metod oczyszczania Sciekow,

W ostatnich latach znaczaca poprawa
jakosci naszych produktow spowodowata,
ze zanieczyszczenia wystepuja
w Sladowych ilosciach. Aby zachowac
zdolno$¢  kontroli procesu i jakosci
produktéw wyposazylismy nasze
laboratorium w najnowoczeséniejszy,
specjalistyczny analityczny do

sprzet

OptiFlash

wychwytywanie i utylizacje emitowanych oparéw i gazéw oraz wytwarzanych odpadéw.
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Surowce do produkcji to gtownie benzol surowy pochodzenia koksowniczego oraz frakcje
petrochemiczne zawierajgce benzen i jego homologi.

Przeréb benzolu koksowniczego i surowcéw petrochemicznych
w latach 2016 — 2020 [t/rok]

120000

110000
100 000
90000
80000
117971 116225
70000
60000 ——
Somn liggéég

2016 2017 2018 2019 2020

Benzen Stosowany do szeregu syntez chemicznych (np. produkcji etylobenzenu, kumenu,
cykloheksanu, aniliny, LABS, bezwodnika maleinowego).

Rozpuszczalniki
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Toluen Stosowany jako surowiec do syntez chemicznych (TDA, TDI) oraz jako
rozpuszczalnik w przemysle farb ilakierow, a takze jako dodatek do paliw
podnoszgcy liczbe oktanowa.

Materiaty wybuchowe

a®:

B Pianki poliuretanowe

Stosowana jest jako surowiec do m.in. pirolizy, izomeryzacji, reformingu oraz do

Frakcja heksanowa " L
produkcji rozpuszczalnikéw.

Gléwnie stosowana rozpuszczalnik przy produkcji mas bitumicznych. Ponadto

| f . . - .
Solwentnafta moze by¢ uzywana jako surowiec do produkcji ksylenow.

Znajduje zastosowanie do wielu syntez chemicznych (sulfonowanie, nitrowanie), do
produkcji kwasu fosforowego, nawozow sztucznych, kwasu solnego, materiatéw
izolacyjnych, $ciernych iwybuchowych, piyt drewnopochodnych, do rafinaciji
tuszczow i frakcji weglowodorowych, jako $rodek odwadniajgcy, jako elektrolit
w akumulatorach kwasowych, przy produkcji sztucznego jedwabiu, do regulacji pH,
w przemysle spozywczym, w procesach oczyszczania (trawienia) powierzchni,
w procesach elektrolizy, czyszczenia przemystowego, w procesach oczyszczania
odgazow, w procesach oczyszczania sciekow, jako odczynnik laboratoryjny.

Kwas siarkowy
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Ponizszy wykres przedstawia wskazniki zuzycia dla niektérych mediéw w stosunku do przerobionego
surowca tgcznie dla instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych, instalacji odzysku kwasu
siarkowego, instalacji produkcji pary oraz instalacji pomocniczych.

Wskaznik zuzycia energii elektrycznej nie uwzglednia budynku administracyjnego.

Na wykresie pokazano réwniez wskaznik zuzycia gazu ziemnego na tone wyprodukowanej pary wodne;.

120 1,10
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2016 2017 2018 2019 2020

=e=Zutycie wody chtodzace] Mg/Mg surowca

=e=Zuzycie energii elektryczne] kKWh/Mg surowca

=e=Zuzycie gazu ziemnego m3 / 1Gcal wytworzonej pary wodnej
=e=Zuiycie pary grzewcze] Geal/Mg surowca

W roku 2017 da sie zaobserwowaé obnizenie wskaznikéw zuzycia energii elektrycznej, pary wodnej
oraz gazu ziemnego. Jest to mozliwe dzieki wysokiemu wykorzystaniu zdolnosci produkcyjnych oraz
stabilnej pracy instalacji. Do uzyskania lepszego wskaznika energii elektrycznej przyczynia sie takze
zastosowanie falownikow dla coraz wiekszej iloSci urzadzen elektrycznych Obnizenie zuzycia pary
wodnej oraz gazu ziemnego uzyskano dzieki zabudowie dodatkowych pomiaréw zuzycia pary
w najbardziej energochtonnych obszarach procesu technologicznego oraz wizualizacji uktadu
pomiarowego w systemie sterowania procesem, co daje mozliwos¢ natychmiastowej reakcji na wzrost
zuzycia pary. Wzrost zuzycia energii elektrycznej w roku 2018 oraz 2020 zwigzany jest z mniejszym
jednostkowym przerobem surowcéw i jednoczesng pracg instalacji pomocniczych (kompresorownia
powietrza, generator azotu).

Wzrost wskaznika zuzycia wody chtodzacej oraz pary technologicznej w roku 2019 ttumaczy sie
mniejszym jednostkowym przerobem surowcow oraz produkcija, od listopada 2018r, preparatu ciezkiego
D, co wymaga gtebszej (dtuzszej) destylacji benzolu ciezkiego. Na wzrost wskaznika zuzycia pary
technologicznej wptynety réwniez problemy technologiczne w wezle neutralizacji - konieczno$é grzania
tugu obiegowego. Na znaczgce obnizenie wskaznikdéw zuzycia wody chtodzacej i pary technologicznej
w roku 2020 wpltyw ma stabilna praca instalacji (mimo niskiego przerobu surowcow) oraz systematyczna
kontrola temperatury wody chtodzgcej oraz wody powrotnej i na tej podstawie regulacja przeptywu wody
do najwiekszych jej odbiornikéw, a w przypadku pary technologicznej takze wizualizacja uktadow
pomiarowych w systemie sterowania, o czym byta mowa powyzej.
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ZAGADNIENIA OCHRONY SRODOWISKA

Petrochemia-Blachownia jest spétkg, dla ktorej dbatosé o srodowisko naturalne i bezpieczenstwo pracy
jest jednym z podstawowych zadan. Dbato$s¢ o maksymalizacje bezpieczenstwa i minimalizacje
oddziatywania na srodowisko naturalne stanowi integralng czes¢ filozofii zarzadzania. Od poczatku
dziatalnosci (czerwiec 1998 roku) stale poprawiamy rozwigzania technologiczne i techniczne, ktére
znaczaco wptynety i wptywajg na obnizenie emisji zanieczyszczeh do srodowiska naturalnego. Na
wszystkich instalacjach produkcyjnych przeprowadzane sg liczne modernizacje i zmiany
technologiczne, prowadzace m.in. do zmniejszenia ucigzliwosci sSrodowiskowe;j.

Polegajg one przede wszystkim na:

v Ciagtej dbalosci o hermetyzacje urzgdzen i aparatébw technologicznych, punktow
za- i roztadunkowych surowcow i produktéw, zbiornikébw magazynowych.

v' Sukcesywnej hermetyzacji ukltadéw poboru préb oraz uktadéw odwadniania zbiornikéw
magazynowych i miedzyoperacyjnych.

v" Sukcesywnej wymianie pomp na hermetyczne.

Stosowanie nowoczesnych, niskoemisyjnych uszczelnien pomp.

v" Utrzymywaniu wysokiego standardu zabezpieczenia gruntu dzieki systematycznym remontom tac
ochronnych aparatéw i urzgdzen technologicznych oraz punktéw za- i roztadunkowych; budowie
tac pod nowymi urzgdzeniami.

v" Modernizacjach uktadu ochrony powietrza wraz z pochodnig dopalania odgazéw z instalacji
benzolu.

v' Opracowaniu i wdrozeniu technologii zmniejszenia tadunku weglowodoréw i parametru ChZT
w $ciekach kierowanych do oczyszczalni.

v' Wydzieleniu ze $ciekéw przemystowych strumieni niosgcych wysoki fadunek ChZT i skierowaniu
ich do utylizacji jako strumien odpadéw..

v' Modernizacje procesu technologicznego ukierunkowane na ograniczanie ilosci powstajgcych
odpaddw.

AN

Dtugofalowa polityka ekologiczna Spoétki przewiduje cele i zadania szczegdétowe w obszarze
optymalizacji zaopatrzenia w media energetyczne, poprawy oddziatywania srodowiskowego w zakresie
gospodarki sciekowej oraz zabezpieczenia gruntu, emisji do powietrza ze szczegdélnym uwzglednieniem
zmniejszenia emisji benzenu, przy zachowaniu zasad zréwnowazonego rozwoju oraz z uwzglednieniem
zasad europejskiego zielonego fadu i zatozen gospodarki o obiegu zamknietym.

Kontrola oddzialywania na s$rodowisko prowadzona jest w ramach Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania, ktérego elementem sktadowym jest System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny
znormg ISO 14001. Petrochemia-Blachownia podejmuje dodatkowe dziatania nakierowane na
zmniejszenie jej wptywu na srodowisko naturalne oraz na wzrost wiedzy o ekologii i rozwdj postaw
proekologicznych w swoim otoczeniu.

Zgodnie z politykg i strategig firmy naszym celem jest osigganie satysfakcji naszych Klientéw,
rozszerzanie asortymentu oferowanych wyrobow, poszukiwanie nowych rynkéw zbytu. Podczas
realizacji zamoéwien Klientow, czyli podczas prowadzenia proceséw technologicznych zawsze dbamy
0 ochrone srodowiska naturalnego oraz bezpieczenstwo pracownikéw, zaréwno naszych jak i ,obcych”
pracujgcych na terenie naszej Spétki. Dzieki procesom doskonalenia jakie funkcjonujg w firmie, lepszej
organizacji pracy i doswiadczeniu, jakie nabywamy podczas doskonalenia naszej pracy, naszych
technologii i wyrobdéw, potrafimy sprosta¢ wymaganiom rynku i spetni¢ coraz to bardziej wygérowane
wymagania Klientow.
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Redukcje emisji zanieczyszczen gazowych i pylowych do powietrza Spétka osigga dzieki zastosowaniu
najnowoczesniejszych technologii w czasie budowy nowych instalacji: dopalania gazéw zrzutowych
z uktadow technologicznych (2006), Instalacji Destylacji Ekstrakcyjnej (2007), Instalacji Odzysku Kwasu
Siarkowego (2010), Instalacji Produkcji Pary (2012).

Oczywiscie nie tylko nowe instalacje spetniajg najwyzsze kryteria ochrony $rodowiska. Jednym
Z naszych celéw jest minimalizacja oddziatywania na srodowisko naturalne, dlatego tez, zeby sprosta¢
naszym i Panstwa wymaganiom stale modernizujemy i poprawiamy uktady technologiczne.

Emisje zanieczyszczerh gazowych i pytowych do atmosfery obliczane sg na podstawie wskaznikéw
emisji ustalanych indywidualnie dla kazdego emitora. Na ponizszym wykresie przedstawiono
sumaryczne emisje poszczegolnych zanieczyszczen, fgcznie z emisjg niezorganizowang.

80 1,00

60

50

Emisja, Mg/rok
Wskaznik emisji, kg/Mg surowca

20

2016 2017 2018 2019 2020

EEmTienki azotu WM Dwutlenek siarki eOmsTlenki azotu kg/Mg surowca e=OmDwutlenek siarki kg/Mg surowca

Niska emisja dwutlenku siarki zostata uzyskana dzieki zastosowaniu przedgonu jako surowca
wsadowego do instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz zastosowanej do odzysku kwasu technologii
firmy Haldor Topsge A/S, ktéra pozwala na redukcje powstawania mgty kwasu siarkowego oraz emisji
dwutlenku siarki poprzez precyzyjng kontrole temperatur procesu.

Pokazane na wykresie wielkosci emisji sg suma emisji ze wszystkich instalacji Spotki, wskazniki emis;ji
natomiast odniesione sg do tony surowcéw weglowodorowych skierowanych do przerobu w instalacji
przerobu benzolu koksowniczego i frakcji petrochemicznych. Wielko$é emisji zanieczyszczen
z instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz kottowni parowej nie sg zalezne od tego parametru.
W kottowni jest ona zalezna od ilosci zuzytego gazu ziemnego, w instalacji odzysku kwasu siarkowego
natomiast od ilosci wytworzonego kwasu. Stagd tez pokazany na wykresie wzrost wskaznikdw emisji
w latach 2018-2019 ttumaczy sie wiekszym udziatem produkcji kwasu siarkowego w stosunku do ilosci
skierowanych do przerobu surowcow.
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Emisja wybranych zanieczyszczen do powietrza w odniesieniu do zrédet ich powstawania

100%

co2 S02 NOx
Oirédla energetyczne; Mg 12883 0,001 23,413
OZrddfa technologiczne; Mg 9796 24,915 23,806

Udziat procentowy poszczegdinych rodzajow emisji w catkowitej emisji do powietrza z terenu
Spoftki

Struktura zanieczyszczern emitowanych do powietrza

benzen; 0,16% siarkowodor;
0,70%

weglowod
aromatyczn

Inne; 6,31%

weglowodo
alifatyczne; 0,3
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INSTALACJA PRZEROBU BENZOLU | FRAKCJI PETROCHEMICZNYCH ORAZ ODZYSKU
KWASU SIARKOWEGO - INSTALACIJA IPPC

Emisje weglowodoréow sg charakterystyczne dla instalacji przerobu benzolu i frakcji
petrochemicznych. Instalacja odzysku kwasu siarkowego ani kottownia nie generujg tego typu
zanieczyszczen. Podane na wykresie wielkosci uwzgledniajg emisje zaréwno ze zrédet
zorganizowanych jak i emisje niezorganizowane.

Emiission, Mg/year
Emission factor, g/Mg of raw material

0,0

2016 2017 2018 2019 2020

= Aromatic hydrocarbons (except of benzene) mm Aliphatic hydrocarbons

— ons (except of benzene); g/Mg of raw material

@OmAliphatic hydrocarbons; g/Mg of raw material =OmBenzene; g/Mg of raw material

Dopuszczalne wartosci emisji zanieczyszczen do powietrza objete pozwoleniem zintegrowanym

Wg decyzji nr

DOS.MJ.7636-13/10 z dn. 19.11.2010; Procentowe wykorzystanie

Parametr z 9statniq zmiana nr dopuszczalnej wielkosci

DOS.111.7222.25.2019.JG emisji
z dnia 27.08.2019 w 2020 roku:
[Mg/rok]
Tlenki azotu 64,000 37,2%
Dwutlenek siarki, SO, 68,291 36,2%
Weglowodory alifatyczne 2,533 9,0%
Weglowodory
aromatyczne (bez 2,817 8,9%
benzenu)

Benzen 0,074 8,9%
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Wielkosci emisji do powietrza oraz wskazniki emisji dla instalacji
zgodne z wymaganiami BAT.

odzysku kwasu siarkowego sa

Wielkos¢ emisji [kg/h]

Dopuszczalna emisja

Wskazniki emisji; [kg/Mg]
wyprodukowanego kwasu
siarkowego]

Parametr Wg pomiaru Wg wg BAT oraz objeta _
zdn. ostatniego  pecyzja dla instalacii zgodnie wg ostatniego
pomiaru IPPC wydana przez omiaru
23.12.2019 wydana p 2 BAT P
21.12.2020 Marszatka
Wojewoddztwa
Dwutlenek siarki, 04224 0,378 8,53 5,53 1,52
SO,
Mgta kwasu 0,0994 0,16058 0,25 0,14 0,26

siarkowego, H,SO4

Emisje niezorganizowane wybranych zanieczyszczen do powietrza z instalacji IPPC (instalacja
przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych oraz instalacja odzysku kwasu siarkowego) w roku 2020.

Emisja dopuszczalna wg

decyzji nr DOS.MJ.7636- Emisja wyliczona; [Mg]
13/10 z dnia 19.11.2010; na podstawie wskaznikow emisji ustalanych indywidualnie dla
z ostatnig zmiang nr kazdego emitor)

DOS.111.7222.25.20198.JG

z dnia 27.08.2019
(nie obejmuje emis;ji

niezorganizowanej) catkowita zorganizowana niezorganizowana
[Mg/rok]

Benzen 0,074 0,125 0,007 0,118
Weglowodory 2,533 0,230 0,229 0,001
alifatyczne
Weglowodory
aromatyczne (bez 2,817 0,899 0,249 0,650
benzenu)
Siarkowodér - 0,541 - 0,541
Kwas siarkowy 2,000 0,633 0,625 0,008
Tlenki azotu 64,000 23,806 23,797 0,009
Dwutlenek siarki 68,291 24,915 24,690 0,225
Pyt 0,800 0,391 0,389 0,001

Procentowy udziat poszczegdlnych zanieczyszczen w emisji do powietrza z instalacji IPPC

AN

RAPORT EKOLOGICZNY oraz BHP; ROK 2020

/ ek wegla; 3,80%
Inne; 6,15%

eglowodory
tyczne; 0,43%

reglowodory
atyczne; 1,68%

. benzen; 0,23%

| Strona 16



ZRODLEA ENERGETYCZNE
Dopuszczalne wartosci emisji zanieczyszczen do powietrza z kotfowni parowej objete pozwoleniem
na wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza:

Wg decyzji nr DOS.111.7221.9.2011.BG

z dnia 12.08.2011; N .
' Procentowe wykorzystanie wielkosci

Parametr DOS.111.7221.5.2013.MWi emisii w 2020 roku:
7 dnia 14.03.2013 ! :
[Mg/rok]
Tlenki azotu; NOx 52,214 44,84%
Dwutlenek siarki, SO, 12,180 0,01%
Pyt 1,747 6,60%

Wymagania standardéw emisyjnych dla instalacji spalania paliw, zgodnie z obowigzujgcym
pozwoleniem na emisje zanieczyszczeh do powietrza oraz zatgcznikiem nr 4 do Rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw
instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspétspalania odpadéw (obowigzujgcym do
05.11.2020) oraz zatgcznikiem nr 4 do Rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020r. w
sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzgdzen
spalania lub wspodtspalania odpadéw (obowigzujacym od 06.11.2020) okreslone w [mg/m3u] przy
zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych:

Wg decyzji nr Kociot nr 1 Kociot nr 2
DOS.11I.7221.9.2011.BG Wg pomiaru Wg ostatniego Wg pomiaru Wg ostatniego
z dnia 12.08.2011; z dn. pomiaru z dn. pomiaru
Parametr DO$.111.7221.5.2013.MWi
z dnia 14.03.2013 22.04.2020 21.12.2020 22.04.2020 21.12.2020
[mg/m?,] [mg/m?3,] [mg/m3,] [mg/m3,] [mg/m3,]
Tlenki azotu; 150 101,74 90,62 98,78 69,74
NOx
Dwutlenek 35 <14,32+ <15,60* <14,31* <14,79*
siarki, SO,
Pyt 5 <1,65* <1,75* <1,65* <1,66*

* ponizej oznaczalnosci metody (wynik nalezy traktowac na poziomie nizszym niz wykazano ze wzgledu na czuto$¢ i
rozdzielczo$¢ analizatora, a takze ze wzgledu na walidacje metody oraz zakres akredytacji

Dopuszczalne wartosci emisji zanieczyszczen do powietrza z kotlowni laboratoryjnej objete
pozwoleniem na wprowadzanie gazow i pytdw do powietrza:

Wg decyzji nr DOS.11.7221.9.2011.BG

z dnia 12.08.2011; Procentowe wykorzystanie wielkosci

Parametr DO0S.111.7221.5.2013.MWi emisii w 2020 roku:
z dnia 14.03.2013 J :
[Mg/rok]
Tlenki azotu; NOx 0,172 0,15%
Dwutlenek siarki, SO, 0,007 0,17%
Pyt 0,028 -

Kottownia laboratoryjna nie jest objeta obowigzkiem pomiarowym.
Wielkos¢ emisji obliczana jest na podstawie zuzycia gazu propan — butan, przy zastosowaniu

wskaznikéw emisji zaczerpnietych z Compilation of Air Pollutant Emission Factors — AP-42 EPA, USA
1972r, dla ktérych wydana zostata decyzja na wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza.
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GAZY CIEPLARNIANE

Zgodnie z wymaganiami systemu handlu uprawnieniami do emisji gazéw cieplarnianych Spotka
monitoruje wielko$¢ emisji dwutlenku wegla zgodnie z metodykg opisang w zatwierdzonych przez
Marszatka Wojewodztwa Opolskiego planach monitorowania wielko$ci emisiji.

Wielkosci emisji dwutlenku wegla z poszczegolnych instalacji objetych systemem handlu uprawnieniami
ksztattuje sie nastepujaco:

Dwutlenek wegla, CO,; Mg
Instalacja produkcji

Kotlownia parowa* weglowodoréw aromatycznych
i odzysku kwasu siarkowego
2013 18 786 27 663
2014 21 682 20 632
2015 18 800 9298
2016 19913 11 769
2017 19 473 11 615
2018 14 938 10 685
2019 15 840 10524
2020 12 883 9796

* od roku 2013 wraz z kottownig laboratoryjng

Znaczacy spadek wielkosci emisji dwutlenku wegla z kottowni parowej uzyskano dzieki poprawie
wskaznika zuzycia gazu ziemnego na tone wyprodukowanej pary oraz przede wszystkim dzieki
poprawie wskaznika zuzycia pary na instalacji przerobu benzolu i frakcji petrochemicznych.
"W przypadku instalacji produkcji weglowodoréw aromatycznych i odzysku kwasu siarkowego natomiast
ten spadek zwigzany jest ze zmiang metodyki monitorowania wielkosci emisji ze strumienia mieszaniny
porafinacyjnej: zastgpienie wskaznikéw obliczeniowych (warto$¢ opatowa oraz wspotczynnik emisiji),
z tabel KOBIZE masowym wspotczynnikiem emisji wyrazonym w Mg CO:2 / Mg paliwa, obliczanym na
podstawie wyznaczonej analitycznie zawartosci wegla w strumieniu paliwa. Oznacza to zastosowanie
wyzszego poziomu dokfadnosci wyznaczania wspotczynnikéw obliczeniowych, a co za tym idzie
bardziej precyzyjne wyznaczenie wielkosci emisji. Wzrost w roku 2016 wielkosci emisji dwutlenku wegla
z instalacji do produkcji weglowodoréw aromatycznych i odzysku kwasu siarkowego zwigzany jest
z wiekszym niz w roku 2015 przerobem surowcow w instalacji odzysku kwasu siarkowego oraz zmiang
jakosci surowca do rafinacji kwasowej, ktére skutkujg wzrostem zawartosci wegla pierwiastkowego
w mieszaninie porafinacyjnej, a co za tym idzie wspotczynnika emisji. W latach 2016 i 2017 wielkosé
emisji dwutlenku wegla utrzymuje sie na zblizonym poziomie. Nizsza emisji dwutlenku wegla w roku
2018 zwigzana byta z postojem technologicznym instalacji w miesigcu sierpniu. W roku 2019 wielkosc¢
emisji wrdcita do poziomu z lat 2016-2017. Zmniejszenie wielkosci emisji w roku 2020 spowodowane
bylo mniejszym obcigzeniem instalacji oraz, w przypadku instalacji do produkcji weglowodorow
aromatycznych i produkcji kwasu siarkowego mniejsze o 15% zuzycie strumieni materiatéw wsadowych
powodujgcych najwiekszg emisje CO2: mieszaniny porafinacyjnej i przedgonu benzolowego; mniejsza
0 5% zawartos¢ wegla w mieszaninie porafinacyjne;.

Na ponizszym wykresie zobrazowano wskaznik emisji dwutlenku wegla na tone przerobionych
surowcow (benzol koksowniczy i frakcje petrochemiczne).
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0,295

0,290

0,280

Mg CO, / Mg surowca

0,270

0,260

0,250
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Wzrost catkowitego wskaznika emisji dwutlenku wegla w roku 2018 o 10% w stosunku do roku 2017
wynika ze wzrostu wskaznika emisji tego zanieczyszczenia ze spalania mieszaniny porafinacyjnej
i przedgonu benzolowego, na co najwiekszy wplyw miato wieksze o 11,5% jednostkowe zuzycie
przedgonu. Niewielki wzrost wskaznika emisji dwutlenku wegla w roku 2019 (o 2,73%) zwigzany jest
z kolei z wigkszg o 5% zawarto$cig wegla pierwiastkowego w mieszaninie porafinacyjnej (przy nizszym
0 18% jednostkowym zuzyciu przedgonu). Wzrost catkowitego wskaznika emisji dwutlenku wegla w
roku 2020 o0 10% w stosunku do roku 2019 wynika ze wzrostu wskaznika emisji tego zanieczyszczenia
ze spalania przedgonu benzolowego, na co najwiekszy wplyw miato wieksze o 45% jednostkowe
zuzycie przedgonu.

Mg CO, / Mg mieszaniny porafinacyjnej
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ammskaZnik emisji; Mg CO2 / Mg mieszaniny porafinacyjneji przedgonu

benzolowego
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Emisja dwutlenku wegla ze strumieni mieszaniny porafinacyjnej i przedgonu benzolowego stanowi
ponad 90% emisji z instalacji technologiczne;j.

Emisja CO2 ze
strumieni mieszaniny

porafinacyjnej
i przedgonu

benzolowego; Mg

Catkowita emisja CO2
z instalacji
technologicznej; Mg

%

2014
2015
2016
2017
2018
2019
2020

19 393
8 666
11 300
11169
10 322
9 863
9323

20 632

9 288
11 789
11615
10 685
10 524

9796
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Procesy prowadzone w instalacjach eksploatowanych przez Petrochemie —Blachownia generujg cztery
rodzaje technologicznych odpaddw niebezpiecznych:

v/ 16 03 03* nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne;

v/ 10 01 18* odpady z oczyszczania gazow odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne,

v 0506 03* inne smoty,

v 16 07 09* odpady zawierajgce inne substancje niebezpieczne.

Do tej grupy nalezg takze odpady powstajace w wyniku awarii (17 05 03* gleba i ziemia w tym kamienie
zawierajgce substancje niebezpieczne).

Oprocz wymienionych powyzej ,odpadéw technologicznych” Petrochemia — Blachownia wytwarza
réwniez inne rodzaje odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne. Powstajg one w operacjach
konserwacji i napraw urzgdzen technicznych, podczas remontéw, w innych operacjach zwigzanych
z utrzymaniem ruchu w zaktadzie, w wyniku prowadzenia analiz laboratoryjnych oraz w wyniku innej
dziatalnosci operacyjnej zaktadu (np. prace biurowe).

QDPADY, MG/ROK
=
ODPADY; KG/MG SUROWCA

2016 2017 2018 2019 2020

- termicznemu przeksztatceniu

ych kg/Mg s

omllofé odpadéw niebezpiccznych poddanych termicznemu pracksztatcaniu; ke/Mg surowca

W strukturze wytwarzanych odpadoéw najwiekszy udziat majg odpady o kodzie 160303* (nieorganiczne
odpady zawierajgce substancje niebezpieczne), powstajgce w procesie neutralizacji frakcji BT po
rafinacji kwasowej oraz odpady z czyszczenia urzgdzen technologicznych i rurociggoéw (050603* oraz
160709%). lloé¢ tych ostatnich uzalezniona jest od natezenia prowadzonych prac remontowych.
Wzrost ilosci wytworzonych odpadéw o kodzie 160303* w roku 2016 ttumaczy sie wiekszym Srednim
jednostkowym obcigzeniem instalacji, a takze wiekszym o ponad 1 % sumarycznym przerobem
benzolu. Ponowne obnizenie ilosci wytworzonych odpadéw w roku 2017 to przede wszystkim efekt
zrealizowanego jeszcze w roku 2016 zadania inwestycyjnego polegajgcego na odzysku weglowodoréw
z tugu zuzytego. Pozostatosé z tego procesu stanowi odpad 160303*.

Wiekszg ilos¢ odpaddéw z oczyszczania gazéw odlotowych (100118%) w roku 2017 tlumaczy sie
prowadzeniem prob wykorzystania siarczanu glinu w instalacji odzysku kwasu siarkowego w celu
zwigzania zawartego w mieszaninie porafinacyjnej sodu, co powoduje powstawanie wiekszej ilosci
zanieczyszczen pytowych.

Wzrost w roku 2018 wskaznika wytworzonych odpadéw na tone surowca zwigzany jest ze wzrostem
ilosci wytworzonego odpadu o kodzie 160303*. Wynika to ze zmiany struktury dostaw benzolu
i wiekszego udziat benzolu z koksowni krajowych, zawierajgcego wieksze ilosci cyklopentadienu, co
skutkuje powstawianiem w procesie rafinacji kwasowej wiekszej ilosci zanieczyszczen wymagajgcych
usuniecia za pomocg mycia fugowedo.
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Wzrost zaréwno ilosci jak i wskaznika odpaddw skierowanych do termicznego przeksztatcania w roku
2020 to efekt wiekszej ilosci odpadu o kodzie 160303* poddanych temu procesowi. Wynika to ze
zmieniajgcych sie uwarunkowan na rynku odpadéw niebezpiecznych.

lloci wytworzonych odpadoéw niebezpiecznych.

Rodzaj odpadu

Inne smoty
05 06 03*
Nieorganiczne
odpady
zawierajace
substancje
niebezpieczne
16 03 03*
Odpady
Z oczyszczania
gazow
odlotowych
10 01 18*
Glebai ziemia
w tym kamienie
zawierajgce
substancje
niebezpieczne
17 05 03*
Odpady
zawierajace inne
substancje
niebezpieczne
16 07 09*

Masa odpadu
wytworzonego
w roku 2016
[Mg]

2493

7,80

559

Masa odpadu
wytworzonego
w roku 2017
[Mg

2161,50

12,00 8

1,40

407,5

Masa odpadu

Masa odpadu Masa odpadu Masa odpadu obieta
wytworzonego wytworzonego wytworzonego ozwojleeniem
w roku 2018 w roku 2019 w roku 2020 .pt
[Mg] [Mg] [Mg] zintegrowanym
[Mg/rok]
- 13,800 4,140 800
2196,52 2172,94
2001,00 0
4,98 5,60 1,04 15
- 8,920 - 600
410,12 138,540 6262 1000

llos¢ opakowan z tworzyw sztucznych (15 01 02) wytworzonych w wyniku eksploatacji instalacji

produkcji pary:

Rok llo$¢ odpadu, kg

2015 280
2016 128
2017 92
2018 80
2019 170
2020 -
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Jako$¢ $ciekéw odprowadzanych do Zaktadowej Oczyszczalni Sciekéw Przemystowych PCC

Energetyka Blachownia.

Oznaczona zawarto$¢

Parametry Sciekéw wg w Sciekach

Parametr SN ($rednia z czterech analiz)
wodnoprawnego
Azot ogdiny; mgN/dm?® - 36,425
Azot amonowy;
mgNwea/dm? 200 7,133
Cyjanki zwigzane;
mgCN/dm? e 2,569
Cyjanki wolne;
mgCN/dm?® 2 25288
Indeks fenolowy;
mg/dm? 25 1,881
Benzen; mg/dm?® - 0,142
Suma BTEX; mg/dm? - 0,438
AOX; mgCl/dm?® - 0,065
Chlorki; mgCl/dm?® - 183
ChZTc,; mgO,/dm? - 370
pH 6,5-9,5 7,9
temperatura, °C max. 35 32

Y Suma BTEX — suma zawartosci weglowodorow: benzen, toluen, etylobenzen, ksyleny.

") AOX — adsorbowalne zwigzki chloroorganiczne.

™ ChZT — chemiczne zapotrzebowanie na tlen — wskaznik ten okresla réwnowazng ilo$¢ tlenu pobranego z utleniacza
(w mgO2/dmd) potrzebna do utlenienia zwigzkéw organicznych i niektorych nieorganicznych do zwigzkéw prostych (np. CO,).

Przedstawione na ponizszym wykresie wskazniki zanieczyszczen w $ciekach przemystowych sg
srednig z obu punktéw zrzutu.

0,003

10
0,002

0,002

°

llosé $ciekéw, Mg/Mg surowca
ChZT w éciekach, kg 02/Mg surowca

0,001

Zawartosé benzenu, kg/Mg surowca

0,001

2016 2017 2018 2019 2020

Dzieki konsekwentnemu prowadzeniu dziatan na rzecz ochrony srodowiska naturalnego, pomimo
zwiekszania zdolnosci przerobowych, odnotowujemy staty trend poprawy jakosci naszych sciekéw.
Zawarto$¢ benzenu w $ciekach odprowadzanych do kanalizacji uzalezniona jest od rezimu
technologicznego utrzymywanego w wezle destylacji. Wzrost ilosci wytworzonych sciekéw w roku 2018
wynika z konieczno$ci intensywnego czyszczenia (mycie wodg pod cisnieniem) przewoddw przedgonu.
Koniecznos$¢ ta zwigzana jest bezposrednio ze zmiang struktury dostaw benzolu i wiekszego udziat
benzolu z koksowni krajowych, zawierajgcego wieksze ilosci cyklopentadienu, ktéry osadza sie
w rurociggach przedgonu. W roku 2019 z kolei jest to zwigzane z problemami technologicznymi w wezle
neutralizacji. Znaczgce zmniejszenie ilosci wytworzonych sciekdw w roku 2020 oraz poprawa ich
parametréw (zmniejszenie tadunku ChZT oraz stezenia benzenu), mozliwe bylo dzieki rozwigzaniu
wystepujgcych wezesniej problemow technologicznych.
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Od roku 2001 Spétka prowadzi monitoring stanu srodowiska gruntowo - wodnego. Wyniki tych badan.
wskazujg, ze zdeponowane w gruncie zanieczyszczenia znajdujg sie w gtebszych warstwach gruntu,
CO oznacza ze sg to zanieczyszczenia historyczne, powstate w wyniku przesziej dziatalnosci i zdarzen.
Z analizy otrzymywanych wynikdw mozna wyciggng¢ wniosek, iz stan gruntéw i wod gruntowych od
kilku lat nie pogarsza sie. Wraz z raportem poczatkowym stanu $rodowiska gruntowo — wodnego
zaakceptowana zostata metoda monitorowania gruntéw i wod gruntowych: potgczenie systematycznej
oceny ryzyka wystgpienia zanieczyszczenia oraz badan. Ocena ryzyka prowadzona bedzie na
podstawie wynikow przeglagdoéw stanu instalacji zakresie szczelnosci poszczegdélnych jej elementow
z czestotliwoscig raz w roku. Badania stanu zanieczyszczenia gruntéw wykonywane bedg w punktach
oraz w zakresie okreslonym w ostatniej zmianie pozwolenia zintegrowanego z dnia 16.02.2016
z czestotliwoscig raz na 10 lat, wdd gruntowych natomiast z czestotliwoscig raz na 5 lat. Wykonujgc ten
obowigzek Spodtka wykonata w roku 2019 badania wéd gruntowych, ktére nie wskazujg na pogorszenie
ich stanu. Od roku 2015 Spdétka prowadzi ocene ryzyka zanieczyszczenia gruntéw i wéd gruntowych
ktéra wskazuje obszary szczegdlnie wrazliwe na ryzyko wystgpienia zanieczyszczenia (kanalizacja
podziemna). Obszary te podlegajg szczegdélnemu nadzorowi. W marcu 2015r Spoétka przediozyta
Regionalnemu Dyrektorowi Ochrony Srodowiska w Opolu zgtoszenie historycznego zanieczyszczenia
powierzchni ziemi. W dokumencie wykazano, ze zanieczyszczenie powstato przed nabyciem objetych
zgtoszeniem gruntéw przez Spétke, co oznacza, ze obowigzek przeprowadzenia remediacji nie cigzy
na Spofce. Tereny objete zgtoszeniem stanowig 99% powierzchni aktualnie zajmowanej przez Spotke.
Ryzyko natozenia obowigzku przeprowadzenia ramediacji istnieje, w przypadku gruntéw nie objetych
zgtoszeniem historycznego zanieczyszczenia (1% powierzchni zajmowanej przez Spoétke) oraz
w przypadku wystgpienia szkody w $rodowisku.

Z uwagi na fakt, iz Spétka potozona jest w obrebie kompleksu przemystowego Blachownia, w otoczeniu
innych podmiotdow gospodarczych, konieczne jest wypracowanie kompleksowego rozwigzania
problemu dla catego obszaru przemystowego. W roku 2016 przeprowadzona zostata ocena ryzyka
zanieczyszczenia gruntu dla zdrowia ludzi i dla srodowiska, ktéra wykazata, ze zanieczyszczenia
zalegajgce w gtebszych warstwach gruntu nie stwarzajg realnego ryzyka. W kwietniu 2017 wykonano
badania wierzchniej warstwy gleby (do gtebokosci 25cm ppt). Na podstawie uzyskanych wynikow,
przeprowadzona zostata ocena ryzyka zdrowotnego i sSrodowiskowego dla tych zanieczyszczen, ktéra
wykazata, ze wykryte w glebie nie spowodujg toksycznych skutkéw dla zdrowia ludzi, ani ryzyka
ekologicznego; zanieczyszczenia wody gruntowej badanej w piezometrach nie pochodzg z powierzchni
terenu, a gtebszych warstw gleby..
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BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Petrochemia — Blachownia kompleksowo podchodzi do kwestii bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
i zycia pracownikéw wtasnych oraz pracownikéw firm obcych wykonujgcych prace na terenie Spotki.
Wynika to ze specyfiki stosowanych technologii oraz potencjalnych zagrozen bezpieczehstwa pracy,
procesowego i pozarowego. Dbatos¢ o zapewnienie wysokich standardéw bezpieczenstwa przejawia
sie w:

- Statej poprawie warunkéw pracy pracownikdw poprzez minimalizacje ich narazenia na czynniki
szkodliwe i ucigzliwe zwigzane z wykonywang praca.

- Statej poprawie komfortu pracy pracownikow poprzez utrzymywanie wtasciwego, dobrego stanu
technicznego budynkéw i budowli, pomieszczen pracy i pomieszczen higieniczno — sanitarnych.

- Systematycznym przegladom i utrzymywaniu w dobrym stanie technicznym pomostéw i podestow
obstugowych, drabin, schodéw, barierek zabezpieczajgcych, krat Vema.

- Modernizacjom i utrzymywaniu w dobrym stanie technicznym instalacji gasniczych, podrecznego
sprzetu gasniczego oraz systemow alarmowania.

- Woprowadzaniu nowych zaawansowanych technologii oraz statej poprawie istniejgcych tak, aby
doréwnywaly w zakresie bezpieczehstwa pracy najwyzszym standardom europejskim;

- Cigglym procesie szkolen pracownikow wiasnych oraz pracownikéw firm obcych, w celu
ugruntowania wiedzy technologicznej, wiedzy z zakresu bezpieczehstwa pracy oraz podniesienia
Swiadomosci wptywu wtasnej pracy i zachowah na bezpieczenstwo swoje i wspotpracownikéw.

Wszyscy pracownicy Spotki poddawani sg wymaganym prawem szkoleniom bhp, ktére swoim

zakresem obejmujg przepisy i zasady bhp i ochrony przeciwpozarowej obowigzujgce w catej Spoétce

oraz specyficzne dla danego stanowiska pracy.

Wyniki przeprowadzanych po zakonczeniu szkolen egzamindéw oraz biezgca obserwacja pracy

i zachowania pracownikéw wskazujg, ze prowadzone szkolenia sg efektywne i skuteczne, a nabyta

podczas nich wiedza jest przez pracownikéw wykorzystywana w codziennej pracy.

Koszty szkolen prowadzonych w Spotce w przeliczeniu na pracownika
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Na ograniczenie kosztow szkolen w roku 2020 wptyneta sytuacja epidemiczna, zwigzana
Z rozprzestrzenianiem sie koronawirusa SARS-Cov-2. Szkolenia obowigzkowe odbywaly sie planowo.
Pracownicy brali udziat w szkoleniach doskonalgcych oraz konferencjach branzowych wylgcznie
w formule on-line, co praktycznie wyeliminowato koszty zwigzane z delegacjami.

- Woyszkoleniu i utrzymywaniu grupy pracownikow awaryjnych, ktérych zadaniem jest udzielanie

pomocy w sytuacjach zagrozenia i przeciwdziatanie skutkom awarii. Czlonkowie zespotu sg
regularnie poddawani szkoleniom teoretycznym i praktycznym.
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- Systemowemu podejsciu do rozwigzywania technicznych  probleméw  zwigzanych
Z bezpieczehstwem pracy, w ktdorym szczegdlny nacisk ktadzie sie na eliminowanie zagrozenh
poprzez hermetyzacje procesu, stosowanie srodkéw ochrony zbiorowe;.

- Analizie zaistniatych wypadkow, awarii, zdarzen potencjalnie wypadkowych.

- ldentyfikacji i analizie ryzyka zawodowego dla kazdego stanowiska pracy; analizie i ocenie ryzyka
procesowego.

- Stosowaniu srodkéw ochrony zbiorowej oraz wyposazeniu pracownikéw Spoétki w odziez ochronng
oraz $rodki ochrony indywidualnej o wysokim standardzie ochrony.

- Prowadzeniu statego nadzoru nad pracg podwykonawcow.

Wszyscy pracownicy podwykonawcow po raz pierwszy podejmujgcy prace na terenie Spoiki
poddawani byli szkoleniu w zakresie bhp, podczas ktérego zapoznani zostali ze specyfikg pracy,
zagrozeniami wystepujgcymi w miejscu pracy, trybem dopuszczania do pracy oraz wynikami oceny
ryzyka zawodowego. Przeprowadzane sg takze dodatkowe szkolenia pracownikow zatrudnianych
podczas letniego postoju remontowego oraz wykonujgcych prace nietypowe.

Warunki bezpieczehstwa podczas prowadzenia prac na terenie Spotki okre$lane sg
w opracowywanych przez podwykonawcow planach BIOZ / instrukcjach bezpiecznego wykonywania
prac.

- Promowaniu programéw ochrony zdrowia.

- Wyposazeniu obiektow Spétki w najwyzszej jakosci sprzet ratunkowy.

Dziatania zwigzane z poprawg bezpieczenstwa pracy konsultowane sg z przedstawicielami zatogi.

Od kilku lat Spotka prowadzi konkurs pt.: ,Pracuj bezpieczniej”, w ktorym pracownicy zgtaszajg swoje
pomysty na poprawe bezpieczenstwa pracy. Najlepsze sg podstawg do budowy planu poprawy
warunkéw pracy i zabezpieczenia przeciwpozarowego.
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Dzieki systematycznej realizacji Programu Zintegrowanego Systemu Zarzadzania oraz Ramowego
Programu ,Odpowiedzialno$é i Troska” od wielu lat utrzymujemy stezenia czynnikédw szkodliwych
(takich jak benzen i toluen) na niskim poziomie i nie przekraczajg wartosci dopuszczalnych.

Stezenia benzenu na poszczegdlnych stanowiskach pracy

w Laboratorium i Bloku Aromatéw
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NDS - (najwyzsze dopuszczalne stezenie) — stezenie czynnika szkodliwego, ktdrego oddziatywanie na pracownika przez caty
okres jego aktywnosci zawodowej nie powinno spowodowac¢ ujemnych zmian w jego stanie zdrowia, oraz w stanie zdrowia jego
przysztych pokolen (w czerwcu 2003 roku ministerstwo pracy zmienito NDS dla benzenu z 10 na 1,6 mg/m?®).

Pozytywnym efektem podejmowanych dziatan jest takze zmniejszajgca sie liczba niebezpiecznych
sytuacji awaryjnych oraz, mimo znaczacego wzrostu w roku 2019, nadal niewielka liczba wypadkow
przy pracy.

Rok Liczba . Liczba awarii
wypadkéw

2015 2 8

2016 0 11

2017 1 15

2018 1 6

2019 5 7

2020 1 1

Liczba wypadkow przy pracy Liczba awarii
5 14
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CERTYFIKATY ZARZADZANIA

Petrochemia — Blachownia posiada Zintegrowany System Zarzgdzania w sktad ktérego wchodza:
-  Zarzadzanie Jakoscig wedtug normy ISO 9001

- Zarzadzanie Srodowiskiem wedtug normy ISO 14001

-  Zarzadzanie Bezpieczenstwem i Higieng Pracy wedtug normy ISO 45001.

PETROCHEMIA-BLACHOWNIA S.A.

ul. Szkolna 15, 47-225 KEDZIERZYN-KOZLE

Bureau Ventas Cemﬁcallon Holding SAS UK Branch za$wiadcza, ze System
ji zostaf oceniony i uznany jako zgodny
z wymagamsml norm i zakresem uslug wyszczegéinionych ponizej

1SO 9001:2015
ISO 14001:2015

Zakres certyfikacji

PRODUKCJA | SPRZEDAZ:
BENZENU, TOLUENU, SOLWENTNAFTY, FRAKCJI HEKSANOWEJ
PREPARATOW CIEZKICH | KWASU SIARKOWEGO.

Data pierwszej certyfikacji: 28-06-2019
Data auditu recertyfikacji: 07-06-2019
Data rozpoczecia cyklu: 28-06-2019

Pod warunkiem stalego zadawalajacego dziatania Systemu Zarzadzania,
certyfikat jest wazny do: 27-06-2022

Numer Certyfikatu: PLO10412/U Wersja: 1 Data wydania: 07-07-2020

Bureau Veritas Certification ll@

&,

UKAS
L |

.

mno-vwmruvcnusm(mn
Local Technical Manager

3 London E1 8HG,
Biuro lokaine. ul, Migdsiows 4, 02:798 Warszawa

wymienione, oganizaci.

4822649 04 00

PETROCHEMIA-BLAC HOWNIA S.A.
1118/ ul. Szk
©lna 15, 47-225 KEDZIERZYN-KOZLI
Bureau Venras Certifi cabon Holdmg SAS UK Branch zaswiadcza, ze System
wyzej

ji zostat oceniony i uznany jako zgodny
z iami norm i uslug Pponizej

1SO 45001:2018

Zakres certyfikacji

PRODUKCJA | SPRZEDAZ:
BENZENU, TOLUENU, SOLWENTNAFTY, FRAKCJI HEKSANOWEJ
PREPARATOW CIEZKICH | KWASU SIARKOWEGO.

Data pierwszej certyfikacji 07-07-2020
Data auditu certyfikacji: 19-06-2020
Data rozpoczgcia cyklu: 07-07-2020

Pod warunkiem stalego 2adawalajgcego dziatania Systemu Zarzadzania,
certyfikat jest wazny do: 27-06-2022

Numer Certyfikatu: PLO11434/U Wersja: 1 Data wydania: 07-07-2020
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Podpisano w imieniu BVCH SAS UK Branch
Local Technical Manager

" Floor, London E1 8HG,
Biuro okaine: ul. Migdaowa 4, 02-796 Warszawa

wymienions] organizacy.
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Dopetnieniem  Zintegrowanego  Systemu  Zarzadzania ~wraz z Ramowym  Programem
»,Odpowiedzialnos¢ i Troska” byto uzyskanie w 2008 roku przez Petrochemia-Blachownia certyfikatu
zgodnosci z normg SA 8000 w zakresie Odpowiedzialnosci Spofecznej. Celem systemu jest
zapewnienie, iz budowanie zaufania iszacunku miedzy wiadcicielem, pracownikami, klientami,
partnerami biznesowymi oraz spoteczehstwem a naszg Spétka jest dla nas zadaniem priorytetowym.
Spotka zrezygnowata z certyfikacji tego systemu wg nowej normy SA8000:2014; system jest jednak
nadal utrzymywany.

Standardem Petrochemii —Blachownia jest wizja, ktéra opiera sie na pracy pracownikéw przy

zachowaniu kultury wewnatrz Spétki. W Spétce panujg sympatyczne, kulturalne oraz zgodne warunki

wspotpracy. Wartosci, ktérymi sie kierujemy to:

- Zasady efektywnego, dobrego zarzgdzania — dowodem na to jest sukces jakosciowy na rynku, mimo
duzej konkurencyjnosci. Osigga sie to dzieki zaangazowaniu iwysokiej kulturze i wiedzy
pracownikow

- Zasady uczciwosci i odpowiedzialnosci — dowodem na to jest identyfikacja pracownikéw z firma,
dbatos¢ o jej wizerunek poprzez rzetelng i uczciwg prace, przy zachowaniu partnerskich stosunkow
pracy.

- Istotne dla dziatalnosci i wizerunku jest zapewnienie bezpiecznych warunkow pracy przy
zastosowaniu srodkéw ochrony zbiorowej i osobistej oraz wysokiej Swiadomosci pracownikdw.

Wszystkie te elementy wspotgrajg z Politykg Odpowiedzialnosci Spotecznej i strategig rozwoju Spotki.

Wszystko to jest realizowane przy zachowaniu wysokich standardow etycznych.
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PRACOWNICY PETROCHEMII - BLACHOWNIA W LICZBACH:
taczna liczba pracownikéw na koniec 2020 roku wynosita 104, w tym 42 kobiety.

Struktura zatrudnienia wg wyksztatcenia:

rok 2020

Zawodowe | Podstawowe
15% 2%

Srednie Wyisze
39% 44%
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0%

Hrok 2016 Mrok2017 Mrok2018 Mrok 2019 Mrok 2020

RAPORT EKOLOGICZNY oraz BHP; ROK 2020 | Strona 29



Struktura zatrudnienia wg wieku:

rok 2020
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Struktura zatrudnienia wg stazu pracy:

rok 2020
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Struktura zatrudnienia wg stazu pracy w Spétce:

rok 2020
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WSPOLPRACA ZE SPOLECZNOSCIA LOKALNA | OTOCZENIEM

Dyrektor
Zespolu Szkpt Nr 3
im. Mikofaja Reja w Kedzierzynie-Kolu

shfada serdeczne podeapkomans

narpee

Prezesa Zarzqdu

Petrochemia-Blachownia S A.

£qezqc wyrazy

nku wyrasam nadzicie na dalszq wpbfprace,

Ktéra poswoli na promowarnie chemiczmych Kierunkgw Ksztalcenia,

organizuje praktyczng nauke zawodu dla uczniéw klas o profilu

chemicznym.

Organizujemy réwniez spotkania integracyjne- dla pracownikow

Spoiki oraz ich rodzin.

Nie zapominamy tez o naszych emerytach. Tradycjg staly sie,

Niezaleznie od swojej dziatalnosci produkcyjnej Spotka angazuje
sie rowniez w dziatalno$¢ spotecznag.

W miare mozliwo$ci udzielamy wsparcia finansowego fundacjom
niosgcym pomoc potrzebujgcej spotecznosci lokalne;.

Spotka jest jednym z zatozycieli i statym sponsorem kedzierzyniskiej
Fundaciji ,Badz Cziowiekiem”, ktéra obejmuje swojg opiekg osoby
z terenu naszego miasta, bedace w trudnej sytuacji zyciowej .
Poprzez wsparcie dziatalnosci Miejskiego Osrodka Kultury
w Kedzierzynie-Kozlu pomagamy zorganizowaé imprezy
kulturalno-sportowe dla mieszkancow Kedzierzyna-Kozla.

Poprzez reklame wspieramy dziatalnos¢ sportowg prowadzong
przez Ludowy Klub Jezdziecki ,Lewada”, TKKF ,Blachowianka”.
Spdtka umozliwia takze odbywanie praktyk zawodowych uczniom
szkét  $rednich i wyzszych. Poczgwszy od roku szkolnego
2014/2015 wspolnie z Dyrekcjg i kadrg pedagogiczng Technikum
Nr 3 przy Zespole Szkot Nr

3 im M. Reja Spdika < —

ZARZAD SPOLKI
Petrochemia Blachownia SA

organizowane w okolicach Swigt Bozego Narodzenia spotkania o ;’:ﬁw
wigilijne, ktére sg doskonatg okazjg do spotkan czasem ditugo e T
niewidzianych, bytych wspétpracownikow. LA NIEr e AN, FOMOC TR

Wszelkie dziatania Spétki sg prowadzone tak, aby pozytywny

Drighi Parsnea firmic wdalo nam si¢ w roka 2017

wizerunek Spofki
byt podtrzymany
a spotecznosc¢
lokalna byta na
biezgco informowana o naszej dziatalnosci oraz

PODZIEKOWANIE najblizszych planach.

dla

PETROCHEMIA- BLACHOWANIA S.A.

zanhmmnlmmmwlmmmmkm

gdie jest ona najbardriej potrzebna.

L Calowiek jest wielki nie przez to co mo,
nie przez to kim jest, lecz przez to,
‘czym dziefl si¢ 2 Innymi”
Jan Pawet Il
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